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Freiwillige Fremduberwachung — bei der KIWA

SBR 40 Shore
BS/SG /GRS /LKS...

SBR 50 Shore
A+X /A+ZV | BL-R...

EPDM 40 Shore
GRS/ SPP/ LKS...

NBR 45 Shore
A+ /GRS /SG/LKS...

EPDM 60 Shore
NVD



DIE MATERIALIEN

UNSERE DICHTSYSTEME

Styrol-Butadien-Kautschuk (SBR)

Stérken und Schwiéchen:

gute mechanische Eigenschaften
hohe Abriebfestigkeit

hohe Reilfestigkeit und Elastizitat
begrenzt witterungsbestéandig
begrenzte Temperaturbesténdigkeit

nicht besténdig gegen Mineraldle,
Kraftstoffe und Losungsmittel

pH-Wert 2-12
(h&dusliche und gewerbliche Abwésser)

Standard bei den meisten Dichtungen

Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM)

Stérken und Schwéchen:

Wetter- & UV-Bestandigkeit

sehr gute Chemische Bestandigkeit
gute Temperaturbestéandigkeit
hohe Elastizitat & Dehnbarkeit
geringere Abriebfestigkeit als SBR
geringere Riickstellkréfte als SBR

nicht bestandig gegen Mineraldle,
Kraftstoffe und Losungsmittel

pH-Wert 2-12
(hdusliche und gewerbliche Abwasser)

Acrylnitril-Butadien-Kautschuk (NBR)

Starken und Schwichen:
gute mechanische Eigenschaften
hohe Abriebfestigkeit

Ol- und Kraftstof

begrenzt witterungsbesténdig
pH-Wert 2-12

(hausliche und industrielle Abwésser)

NBR-F als Flughafen-Spezialmischung

Zusatzliche Starken:
Flugzeugtreibstoff

Enteisungsmittel fiir Flugzeuge



Legende:
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DEUTSCHE NORM N ovember 2006

B-01-07 160858

DIN EN 681-1 D I N
IS 23.040.80 Ersatz fiir
DIN EN 581-1:2003-05 und
DIN EN 861-1

Berichtigung 1:2003-08

Elastomer-Dichtungen -

Werkstoff-Anforderungen fur Rohrleitungs-Dichtungen fur
Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwasserung —

Teil 1: Vulkanisierter Gummi;

Deutsche Fassung EN 681-1:1996 + A1:1998 + A2:2002 + AC:2002 +
A3:2005

Elastomeric saals —

Matarial requirements for pipe joint seals usaed in water and drainage applications —
FPart1: Vulcanized rubber;

Garman vearsion EN 681-1.1936 + A1:1938 + A2 2002 + AC 2002 + AZ:2005

EGarnitures d étanchéité en caoutchouc —

specificaton das matériaux pour garnitures d'atanchaité pour joints da canalisations
utilisges dans le domaine de l'eau et de I'évacuaton —

Parte 1. Caoutchous vulcaniss;

Vearsion allemands EN E51-1:19398 + A1:15958 + A2 2002 + AC: 2002 + A3 2005













DEUTSZHE NORM Februar 2005

DIN EN 858-1 DI N

125 12058099 Ersatz fir
DIM EM B38-1: 2002-05

Abscheideranlagen fir Leichtfliissigkeiten (z. B. Ol und Benzin) -

Teil 1: Bau-, Funktions- und Prufgrundsatze, Kennzeichnung und
Glteuberwachung;

Deutsche Fassung EN 858-1:2002 + A1:2004

separator systems for light liquids (e g. ol and petrol) —

Part 1. Principles of product design, performance and testing, marking and quality control;
German version EN 858-1:2002 + A1: 2004

Installations de saparation de liquides lagers {(par exemple hydrocarbures) —
Partie 1. Principes pour la conception, les performances etles essais, le marguage et la
maitrise de la qualits;

Yarzion allemande EN 8558-1: 2002 + 41:2004







e DIE VERSCHIEDENEN PRODUKTKATEGORIEN

* UNSERE DICHTSYSTEME

TECHNISCHE DATENBLATTER AUF WEBSITE

www.dsseals.com

SCHACHTDICHTSYSTEME ZUBEHOR
—Integrierte ->DS Messlehre
Dichtungen ->DS Gleitmittel

—>Lose Dichtungen

ROHRDICHTSYSTEME ANSCHLUSSSYSTEME
—>Integrierte —>Integrierte

Dichtungen Dichtungen
- Lose Dichtungen - Lose Dichtungen
->Vortriebsdichtungen ->Rohranschlisse
->Grolrohr-/

Rahmendichtungen






Spitzendstirnflache

4

Dichtungsauflage

Spitzendschulter

Spitzendspiegel



Sollmald nach DIN 4034 Teil 1 — Beispiel DN 1000

Normhohe Dsp (Spitzende):
65 mm (+ 2 /- 2 mm)
63 mm bis 67 mm

Normtiefe Dso (Muffentiefe):
70 mm (+/- 1 mm)
69 mm bis 71 mm

Male / Diagonal:
Dsp: 1090 +/- 2 mm
= 1088 bis 1092 mm
Dso: 1113 +/- 1 mm
= 1112 bis 1114 mm

Schrage Dsp und Dso:
4 Grad (nicht parallel)

Restspalt somit:
10 bis 13 mm




DS SG ungeschmierte Keilgleitdichtung mit
Top Seal Basic (TSB) Lastausgleichsring



DS SDV-B vorgeschmierte Keilgleitdichtung
mit Top Seal Basic Lastlbertragung



DS SDV-S — alles in einem*

vorgeschmierte Keilgleitdichtung inkl.
LastUbertragung



Wichtig! Vertellung der Vorspannung !



Die Dichtung liegt nicht an der Schulter an !



Die Dichtung wurde uber die Schulter gezogen !



DS SG ungeschmierte Keilgleitdichtung mit
Top Seal Basic (TSB) Lastausgleichsring

!

Lastausgleich Gber den
Spitzenendspiegel



,DS SDV-S - alles in einem*

vorgeschmierte Keilgleitdichtung inkl.
Lastubertragung

|

Lastlbertragung der ,SDVseal®
Uber das Spitzende




Lastibertragung: Neuerungen nach DIN 4034 - 1 / Stand April 2020:

DIN 4034-1:2020-04

B.2 Versuchsdurchfiihrung

Es ist ein statischer Belastungsversuch mit 10 Lastwechseln von 7 kN auf 107 kN durchzufihren
(siehe Bild B.2}. Aufbringung und Abbau der Belastung erfolgt kraftgesteuert mit einer Geschwindigkeit von
90 kN/min. Die obere (107 kN} und untere Laststufe (7 kN} ist jeweils 5 Minuten zu halten. Nach der letzten
Belastung ist zu entlasten, danach ist die Kraft auf 300 kN zu steigern und 5 Minuten zu halten.

Die Fugenbewegungen sind an den 3 Messstellen (siehe Bild B.1} kontinuierlich tiber die Priifdauer aufzu-
zeichnen.

8 1. 2. 3. bis 10 x belasten  Traglast 300
= 107 RN
i kN
—
7 Messung fiir
kN Riickverformung
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Bild B.2 — Schema Laststeigerung



Prifung der Rickverformung

nach DIN 4034-1 Anhang B



Schaden ohne Lastubertragung
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Schaden ohne Lastubertragung




Hoher Zeitaufwand und viele mdogliche Fehlerquellen

beim auftragen der Mortelschicht




Aufbringen einer Mortelschicht

Mortelschicht nach DIN 19573
,Zulassig!”

g



Zusammenfassung der System - Arten

Lastlbertragung
Mortelbett Festeingebaute
nach Lose Elemente Elemente
DIN 19573
i i
Hohe Fehlerquote Plastisch | Fertige Elemente Generell mit
und hoher Aufwand ' mit Statik und Statik und

Ohne Zulassungen

beim Aufbringen Prifzeugnis Prifzeugnis







DS Gleitmittel fir Schachtfertigteile

Steckverbindungen sind mit dem vom Hersteller der
Schachtfertigteile empfohlenen Gleitmittel auszuftihren.

Dichtmittel und das fir die Montage notwendigen
Gleitmittel sind vom Hersteller der Schachtfertigteile
mitzuliefern.

Ein Verdinnen des Gleitmittels ist nicht zulassig, das
Gleitmittel verliert die Gleit- und Hafteigenschaften.

Bei richtiger Verwendung des Gleitmittels in
ausreichender Menge und an den richtigen Stellen, ist
eine einwandfreie Funktion des Dichtsystem
sichergestellt.



Einsatzbereich: - 10° C bis + 50°C

Hohe Konsistenz und Scherfestigkeit

Auftragen nur mit Handschuhen

Nie verdinnen






,nicht geeignete Hilfsmittel !



Gleitmittel auf die Anlaufphasen
am Schacht bis in die Stirnflache
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Gleitmittel auf die Anlaufphasen
am Schacht bis in die Stirnflache




...haufige Fehler auf der Baustelle!...



...haufige Fehler auf der Baustelle !...



...die Folgen von Fehlern bel der Montage...
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Wie es richtig geht !

/



Wie es richtig geht !






