
Projektbericht:
Mercedes-Benz Kompetenz-
Center, Emmendingen

Problemlösung: 

Das Abwasser vom W aschplatz mit maschineller 
Fahrzeugwaschanlage und dem Vorwaschplatz 
mit integrierter Hebebühne wird in die W asch-
wasseraufbereitungsanlage NEUTRAclear ein-
geleitet. Das W asser wird durch einen Vorab-
scheider der biologischen Reinigung zugeführt. 
Hier wird durch Kombination von aerober Bio-
logie, Filtration, Absorption und Flotation das 
W asser wieder so aufgearbeitet, dass es über 
die Betriebswasservorlage der W aschanlage zu-
geführt werden kann. Das Abwasser aus den 
Hofflächen wird einer Schmutzfangzelle MSZ 
2000 zugeführt. Von dort wird der erste Regen 
(First Flush) in ein Sammelbecken geleitet und 
gepuffert. Das Regenwasser, das weiterhin der 
Schmutzfangzelle zufließt, wird über die 
Schwelle im Trennbauwerk einem Retentions-
becken mit dem Volumen von 56 m³ zugeführt. 
Von dort wird es gedrosselt mit 8 l/sec dem RW -
Kanal zugeführt. 

Ausgangssituation:

Das Kommunal- und Nutzfahrzeugzentrum der 
Firma Schmolck GmbH & Co. KG ist das erste 
Leistungszentrum von Mercedes-Benz in 
Deutschland, das nach neuen Herstellervor-
gaben zertifiziert ist. Um die Auflagen des 
Anhangs 49 für „mineralölhaltiges Abwasser“ in 
LKW -W aschanlagen zu erfüllen, muss eine 
Kreislaufwasserführung des Abwassers erfol-
gen. Ferner gab es Auflagen für die Regen-
wasserbehandlung der großen Hofflächen. 
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Vorteile auf einen Blick:

 Beton-Fertigteile in C 45/55
 Anlagenteile mit Zulassung
 Kosteneinsparung durch kurze 

Bauzeit
 Kein Platzbedarf im Technikraum für 

die Aufbereitungsanlage
 Garantierte Dichtigkeit
 Optimales W aschergebnis
 Behördliche Auflagen erfüllt
 Alle Leistungen aus einer Hand

Waschwasser Recycling / Regenwassernutzung

Anlagenkomponenten:

 NEUTRAtwin 14.300 l
 NEUTRAclear C 2500
 NEUTRAsam 5000 l
 Schmutzfangzelle MSZ 2000
 Mall-Retentionsbecken 56,00 m³
 Großabscheideranlage nach RiStW ag 
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