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schweig gelegen, wurde in den letzten Jah-
ren von einer Zuckerfabrik in ein Logistik-
Zentrum umgewandelt. Der Zucker aus den
in der Nahe liegenden Produktionsstandor-
ten wird hier zur Einlagerung angeliefert und
nach dem Verkauf wieder ausgelagert. Im
Rahmen der UmbaumaBnahmen wurde auch
das Brandschutzkonzept Gberpriift, das ein-

Loschwasservolumen von 200 m? erforderte.

Problemldsung

Zur Sicherheit entschied sich das Unterneh-
men fiir einen Loschwasserbehalter mit
220 m3, den Mall als Mehrbehalteranlage
aus insgesamt acht miteinander verbunde-
nen Ovalbehéltern und zwei Saugschéchten
realisierte. Die fugenlosen Stahlbetonbehdl-
ter wurden direkt vom LKW in die vorbereite
Baugrube versetzt und miteinander verbun-
den. Montage und Fertigstellung erfolgten in
nur einem Arbeitstag.

Anlagenkomponenten

» Mall-Loschwasserbehélter mit 220 m3 Vo-
lumen, bestehend aus acht Ovalbehaltern
mit 6000 x 2480 x 2600 mm (L x B x H)

= 2 x Saugschacht

Vorteile auf einen Blick

= Befiillung mit Trink- oder Regenwasser
mdglich

= GroBe Volumina maglich

= Lieferung und Montage inklusive aller Zu-
behorteile nach DIN 14230

= Montage und Fertigstellung inkl. techni-
scher Ausriistung in einem Tag

Mall-Regenwasserbewirtschaftung / Ausfiihrliche technische Informationen unter www.mall.info



