umweltsysteme

Mall-Regencenter Tano XL
Technisches Datenblatt




Kontaktdaten

umweltsysteme
Mall-Niederlassungen
Mall GmbH Mall GmbH Mall GmbH
Hiifinger StraBe 39-45 Griinweg 3 IndustriestraBe 2

78166 Donaueschingen
Tel.+49 771 8005-0
info@mall.info
www.mall.info

Mall GmbH

RoBlauer StraBe 70
06869 Coswig (Anhalt)
Tel. +49 34903 500-0

Mall GmbH
HertzstraBe 18

48653 Coesfeld

Tel. +49 2502 22890-0

Mall GmbH Austria
BahnhofstraBe 11

4481 Asten

Tel.+43 7224 22372-0
info@mall-umweltsysteme.at
www.mall-umweltsysteme.at

Mall AG
Ziirichstrasse 46
8303 Bassersdorf
Tel.+41 43 266 13 00

77716 Haslach i. K.
Tel. +49 7832 9757-0

Mall GmbH

Buroer Feld 3

06869 Coswig (Anhalt)
Tel.+49 34903 500-0

Mall GmbH Austria
Wiener StraBe 12
4300 St. Valentin

Tel. +43 7224 22372-0

76275 Ettlingen
Tel. +49 7243 5923-0

Mall GmbH

OststraBe 7

48301 Nottuln
Tel.+49 2502 22890-0

info@mall.ch
www.mall.ch
Revisionsindex
Version | Datum Beschreibung
1.1 14.04.2025 Anleitung in neuem Layout
1.1 01.07.2026 Abs. 16 erganzt

=

Mall-Regencenter Tano XL | Technisches Datenblatt

= Technische Anderungen vorbehalten. Fiir Druckfehler wird keine Haftung iibernommen.



mailto:info@mall.info
mailto:info@mall.ch
http://www.mall.ch
mailto:info@mall-umweltsysteme.at
http://www.mall-umweltsysteme.at

mall Mall-Regencenter Tano XL

umweltsysteme

Thema Seite
1 Kurzbeschreibung 4
2 Lieferumfang 4
3 Anwendungsgebiete 4
4 Verwendung 4
B Produktbeschreibung 4
6 Technische Kurzbeschreibung 5
7 Hydraulische Daten 5
8 Elektrische Daten 5
9 Betriebsdaten 6
10 Aufbau, Werkstoffe und Produkteigenschaften 6
11 MaBe und Gewicht 7
12 Technische Forderdaten 7
13 Nachspeiseleistung Magnetventil 8
14 MaBzeichnung 8
15 Installationsschema 9
16 Hinweise Elektrotechnik 10

Wenn Sie im PDF auf den unteren Bereich der Seite klicken, gelangen Siq,\[t:'jwmer zuriick zum Inhaltsverzeichnis.



mall Mall-Regencenter Tano XL

umweltsysteme

1 Kurzbeschreibung

Regenwassersystemsteuerung gemas DIN EN 1717

2 Lieferumfang

Mall-Regencenter Tano XL, bestehend aus:

m pulverbeschichtetem Stahlblechschrank, RAL 7035 lichtgrau

m zwei mehrstufigen, normalansaugenden, horizontalen Kreiselpumpen aus Edelstahl inklusive Riickschlagventilen

m zwei Frequenzumrichtern zur Konstantdruckregelung der Druckerhohungspumpen

m Steuerung mit LCD-Display zur automatischen Umschaltung zwischen Regen- und Trinkwasser

m Einspeisebehélter aus MDPE mit 200 Litern Nenn- und 160 Litern Nutzvolumen mit freiem Auslauf geméaB DIN EN 13076 Typ AA
und elektronisch gesteuertem Magnetventil DN 28

= potentialfreier Stormelder zur Ubertragung von Stérmeldungen

3 Anwendungsgebiete

m Nutztierbetriebe, Gewachshauser, Waschereien
m Einfamilien- und Mehrfamilienhduser

m Sport-, Freizeit- und Griinflachen

m Gewerbe- und Industriebetriebe

4 Verwendung

Regenwassernutzung gemaB DIN 1989-1 mit bedarfsorientierter Trinkwassernachspeisung und Trinkwassertrennung nach
DIN EN 1717 zur Wasserversorgung fiir die Bewasserung und/oder die Hauswasser-, Prozesswasser- oder Nutzwasserversorgung
mit Betriebswasser.

5 Produktbeschreibung

Das Regencenter Tano XL ist eine kompakte und vollautomatische Regenwassersystemsteuerung mit zwei mehrstufigen Edel-
stahlkreiselpumpen, elektronischer, filllstandsabhangiger Steuerung und hausinterner, bedarfsgerechter Trinkwassernachspeisung
in einen Vorlagebehélter mit freiem Auslauf gemaB DIN EN 1717. Tano XL ist anschlussfertig, alle Komponenten sind in einem
pulverbeschichteten Stahlblechschrank installiert. Die integrierten Frequenzumrichter ermdglichen eine konstante Regelung des
Betriebsdrucks. Die elektronische Steuerung tiberwacht permanent die Fiillstdnde in der Zisterne und im Vorlagebehalter.

Bei Wasserentnahme fordert die Druckerhéhungsanlage das Regenwasser bedarfsgerecht zu den Entnahmestellen. Bei Regenwas-
sermangel wird automatisch auf die Versorgung mit Trinkwasser umgestellt. Die Druckerhéhungsanlage wird (iber den Vorlagebe-
halter mit Betriebswasser gespeist.

Bei der Versorgung mit Regenwasser fordert eine Zubringerpumpe (nicht im Lieferumfang enthalten) in der Zisterne das Regenwas-
ser in den Vorlagebehélter des Tano XL. Die Nachspeisung mit Trinkwasser erfolgt hausintern und bedarfsgerecht nach DIN EN 1717
in den Vorlagebehdlter, solange bis wieder Regenwasser zur Verfiigung steht. Das Regencenter Tano XL verfiigt (iber einen freien
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Auslauf gemaB DIN EN 13076 Typ AA. Es verfiigt weiterhin tber eine Spilvorrichtung zur Vermeidung von Stagnation des Trink-
wassers in der Trinkwasserleitung (werkseitige Einstellung alle 7 Tage mit 5 Sekunden Spiilzeit). Dies sorgt fiir ein hohes MaB an
Sicherheit bei der Trinkwasserhygiene.

Das Regencenter Tano XL verfiigt (iber zwei Frequenzumrichter, welche die Drehzahl der Druckerhéhungspumpen bedarfsabhan-
gig regeln und so einen konstanten Betriebsdruck ermdglichen. Dadurch bietet es ein hohes Potenzial zur Energieeinsparung. Die
Frequenzumrichter arbeiten im Master/Slave-Betrieb, sodass auch bei Ausfall eines Frequenzumrichters der Betrieb der Anlage
gewabhrleistet bleibt.

Tano XL verfiigt (iber zwei normalansaugende, mehrstufige und luftgekiihlte Kreiselpumpen mit Pumpengehause, Laufradern, Dich-
tungsdeckeln sowie Motorwellen aus Edelstahl, robust und korrosionsbesténdig mit hervorragender Effizienz und Leistung. Die
Pumpe wurde entwickelt, um allen Anforderungen an Drucksteigerungen gerecht zu werden, und die besondere Konstruktion bietet
ein hohes MaB an Leistungsfahigkeit und Belastbarkeit in einer Vielzahl von Anwendungen.

6 Technische Kurzbeschreibung

m Regenwassersystemsteuerung nach DIN EN 1717 mit hausinterner und bedarfsgerechter Trinkwassernachspeisung sowie Dop-
pelpumpenanlage als Druckerhdéhung zur Wasserversorgung

m elektronische Steuerung zur Uberwachung der Fiillstande, Umschaltung zwischen Regen- und Trinkwasser, Trinkwassernach-
speisung, Steuerung der Druckerhohung, Funktionskontrolle und Einstellung der Betriebsparameter sowie Trinkwassertrennung
nach DIN EN 1717

m bestehend aus zwei Kreiselpumpen, elektronischer Steuerung des Betriebsdrucks, einem Einspeisebehélter aus Kunststoff mit
automatischer Trinkwassernachspeisung sowie einem lackierten Stahlblechschrank (RAL 7035 lichtgrau) zur Bodenaufstellung

7 Hydraulische Daten

m maximale Forderhéhe: 70 m

= maximale Fordermenge: 16 m/h

= maximale Anlagenhéhe: 30 m

m Einschaltdruck: einstellbar zwischen 0 — 10 bar (Werkseinstellung nach Kundenauftrag)
m Ausschaltdruck: einstellbar zwischen 1 — 10 bar (Werkseinstellung nach Kundenauftrag)

8 Elektrische Daten

m Netzspannung: 1~ 230V /50 Hz
= Nennstrom: 5,0 A

= Motorleistung P1: 1530 W

= Motorleistung P2: 1300 W

m Isolierstoffklasse: KI. F

m Schutzklasse Pumpe: IP 55
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9 Betriebsdaten

max. Forderleistung TW Betrieb

Bauteil Beschreibung
Schallpegel ca. 66 db

Temperatur Fordermedium > (frostfrei) bis +40°C
Trinkwasseranschluss 11/4" AG
Druckstutzen 11/2° AG

max. Anlagendruck 10 bar

max. Forderleistung RW Betrieb 16,0 m¥/h

(mindestens 2,5 bar FlieBdruck TW-Nachspeisung)

Qualitit Fordermedium

sauber, frei von Festkorpern oder schleifenden Partikeln, nicht zahfliissig,
nicht aggressiv, nicht kristallisiert und chemisch neutral, hnlich den Eigen-
schaften von Wasser

manuelle Umschaltung Ja

Schutzklasse Steuerung IP 65

Spannung Steuerung 1~230V/50Hz 220V -240V)
Energieverbrauch Standby 15W

Sonstiges 1 integriertes Riickschlagventil, Trockenlaufschutz und Uberlastungsschutz

Sonstiges 2 Zubringerpumpe (ber Schutzkontaktdose anschlieBbar

Sonstiges 3 integrierte programmierbare Spiilvorrichtung zur Vermeidung von Stagnation
in der Trinkwasserversorgungsleitung

Kabelldnge 5m

Sonstiges Pumpen schwingungsfrei und schallentkoppelt montiert

10 Aufbau, Werkstoffe und Produkteigenschaften

Bauteil Beschreibung

Motorengehduse Aluminiumdruckguss

Pumpengehduse Edelstahl (AISI 304 / 1.4301)

Motorwelle Edelstahl (AISI 431)

Laufrader Edelstahl (AISI 431)

Wellendichtung Gleitringdichtung Kohlegraphit / Keramik

Olkammer nein

Medium gekiihlt nein, Luftkiihlung

Aufstellung trocken und frostfrei

Trockenlaufschutz ja

thermischer Uberlastschutz Uberhitzungsschutz im Motor integriert

AusdehnungsgefaB nein

Abdeckung Schrank aus pulverbeschichtetem Stahlblech, RAL 7035 Lichtgrau
Vorlagebehdlter TW-Tank aus MDPE mit 200 Litern Nennvolumen, Nutzvolumen 160 Liter

Druckschalter / Durchflusswéchter

elektronische Frequenzumrichter

Anschlusskabel

1~230V / 50 Hz, offenes Ende

Kabelart HO7 RN-F 3G2,5
Kabellange 5m
Sonstiges Pumpen schwingungsfrei und schallentkoppelt montiert
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11 MaBe und Gewicht

Bauteil Beschreibung
Lange 730 mm

Hohe 1820 mm
Tiefe / Breite 970 mm
Gesamtgewicht (kg) 185 kg
Druckwasseranschluss / Druckstutzen 11/2“ AG
Trinkwasseranschluss 11/4" AG
Notiiberlauf DN 100

12 Technische Forderdaten

Pumpenkennlinie Tano XL — Druckseite
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13 Nachspeiseleistung Magnetventil

Nachspeiseleistung Magnetventil DN 28 / 1 1/4“
FlieBdruck (in bar) I/min m3/h
1,9 225 13,5
2,0 260 15,6
2,5 290 17,4
3,0 315 18,9
3,5 340 20,4
4,0 365 21,9
4.5 390 23,4
5,0 410 24,6
55 430 25,8
6,0 450 27,0

14 MaBzeichnung

Die Baureihe SP 160 verfligt tiber FiiBe zur Aufstellung mit Méglichkeit zur Hoheneinstellung sowie zum Ausgleich von Bodenuneben-
heiten. Nachstehende MaBbereiche sind als minimale sowie maximale MaBe angegeben und abhéngig von gewahlten Anlagentyp.
Alle Angaben in mm.
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15 Installationsschema

m HINWEIS: Dieses Schema dient ausschlieBlich der grafischen Darstellung sowie als Anschauungsmaterial. Ggf. angegebene
oder abgeleitete InstallationsmaBe konnen nicht als Referenz herangezogen werden.

<
<—/////////////\‘

Regenwassersystemsteuerung
Zubringerpumpen im Regenwasser
Versorgungsleitung Regenwasser

Optional: Filter zur Reinigung des Regenwassers
Ruicklaufsicherung

Versorgungsleitung Trinkwasser

Schlagddmpfer

Druckleitung

MembranausdehnungsgefaB

Ol N[O ||| —
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ACHTUNG !

ACHTUNG !

16 Hinweise Elektrotechnik

m Bei den Typenreihen Tano XL (Hauswasserstationen) werden werkseitig hergestellte Tauch

motorpumpen oder normalsaugende Kreiselpumpen von Vorlieferanten vertrieben, die tiber

einen Schutzkontaktstecker (Netzstecker) verfiigen.

m Im Zusammenhang mit dem Einbau und Betrieb dieser Pumpen sind folgende Hinweise
zum elektrotechnischen Anschluss zu beachten: Da die Pumpen herstellerseitig mit einem
Schutzkontaktstecker geliefert werden, sind diese somit grundsétzlich betriebsfertig aus-
geflihrt.

m Die elektrischen Kenndaten lauten im Einzelnen:
— Spannung: 230V
— Nennstrom, max: Tano XL inkl. Zubringerpumpe 5,0 A

m Es ist bauseits sicher zu stellen, dass die verwendete Steckdose (ber einen
Fehlerstrom-Schutzschalter (RCD, Typ A ausreichend) abgesichert ist. Zusétzlich
ist ein geeigneter Uberspannungsschutz (Typ 2) vorzusehen. Weiterhin ist darauf
zu achten, dass im Falle eines ortlichen Potentialausgleichs im Speicherbecken ein
ordnungsgemaBer Anschluss erfolgt und dieser dauerhaft verbunden ist.
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