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umweltsysteme
Ausgangssituation Projektdaten
Die Firma Gestamp Umformtechnik GmbH Bauherr: Gestamp Umformtechnik
entwickelt und fertigt an den beiden Stand- GmbH, Ludwigsfelde
orten Ludwigsfelde in Brandenburg und Planung: Mall / Gestamp
Bielefeld in Nordrhein-Westfalen hochwer- Installation: Gestamp / Mall
tige Karosserie- und Fahrwerkskomponen- Lieferung: Mall GmbH

ten flir die internationale Automobil- und
Nutzfahrzeugindustrie. In den Fertigungshal-
len befindet sich eine Vielzahl moderner Ma-
schinen, von Pressen bis Robotern. Die an-
fallenden dlhaltigen Abwésser gelangen in
ein abgedichtetes Untergeschoss. Von dort
aus muss das Abwasser gehoben, behandelt
und dem Abwasserkanal zugefiihrt werden.

Problemlosung

Aufgrund des hohen Mineral6lgehaltes der
Abwasser musste in Ludwigsfelde ein Koa-
leszenzabscheider installiert werden. Dabei
war es erforderlich, dass das Abwasser vom
Untergeschoss in den dartiber liegenden
Hallenbereich zum Abscheider gehoben
wird. Die schonende Forderung tibernimmt
nun eine Kolben-Membran-Pumpe. Das Ab-
wasser wird zunachst beruhigt in einen
Schlammfang geleitet und anschlieBend im
Koaleszenzabscheider NeutraSteel von Ol
befreit, bevor es iiber die Probenahmekam-
mer in den Abwasserkanal geleitet wird.

Fertigstellung: ~ September 2019

Anlagenkomponenten

= Mall-ABKW-Abscheider NeutraSteel NS 10
mit Schauglas und Probenahmeeinrichtung

= Mall-Sedimentationseinrichtung NeutraSed
(Schlammfang) VA 2.500 |

= Mall-Warneinrichtung NeutraStop OAC
GSM mit integriertem GSM-Modem

Vorteile auf einen Blick

= System mit allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung

= Montage durch zertifizierte Fachkundige
flir Abscheidetechnik

Mall-Abscheider / Ausfihrliche technische Informationen unter www.mall.info



