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Themen:

- Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

- Wahl des geeigneten Beschichtungssystems

- Ausfuhren von WHG-Beschichtungssystemen
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

Begriffsbestimmung:

Beschichtungssysteme nach diesen Zulassungsgrundsatzen sind in der
Regel aus unterschiedlichen Schichten aufgebaut mit mehr als 1mm
Trockenschichtdicke.

Keine Domschachtabdichtungen und Innenbeschichtungen von
Lagerbehaltern flr wassergefahrdende Flissigkeiten.

Beschichtungsstoffe gemal Bauregelliste A Teil 2, Ifd.Nr. 2.15 sind
nicht Gegenstand dieser Zulassungsgrundsatze.
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

Anwendungsbereich:
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

Anwendungsbereich:
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

Eigenschaften von Beschichtungssystemen
fur LAU- und HBV- Anlagen.

1. Chemikalienbestandig.
2. Befahrbar.

3. Rissuberbrtckend.

4. Ableitfahig.

5. Rutschhemmend.
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

Bestandigkeit

Technische
Funktionstlchtigkeit
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

Bestandigkeit

Optische Effekte
(Mattwerden,
Farbtonveranderungen)
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

Messung der Shore Harte
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

Messung der Shore Harte
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

Beanspruchungsstufe . e
Anlagenbetriebsart  |Klasse Priifzeitraum
nach TRWS DWA-A 786 | 29
1 2 3 4
. Lagern, Abfilllen und
gering Umladen LAUL 8 Stunden
Lagern L2 72 Stunden
mittel .
Abflllen und Umladen | AU2 7 Tage
Lagern L3 14 Tage
TS Abflllen und Umladen | AU3
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

Beanspruchungsstufe

max. zulassige

nach TRWS DWA-A 786 Anlagenbetriebsart |Klasse Beanspruchqusd_auer Stufe
bzw. Haufigkeit
1 2 3 4 5
. Lagern, Abfiillen und 8 Stunden bzw. Abfiillen und
gering Umladen LAUL Umladen bis zu 4 mal/Jahr L
Lagern L2 72 Stunden 2
mittel Abfiillen und Umladen | AU? Abfillen und Umladen bis zu 3
200 mal/Jahr
Lagern L3 3 Monate 4
hoch Abfillen und Umladen | AU3 unbegrenzte Anzahl Abfiill- 5

und Umladevorgange

CIT-Gre/ Folie Nr. 13




Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

Regelung

Differenzierung des Anlagentyps
- Lagern

- Abflllen
- Umschlagen
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

Eigenschaften von Beschichtungssystemen
fur LAU- und HBV- Anlagen.

1. Chemikalienbestandig.
2. Befahrbar.

3. Risstberbrickend.

4. Ableitfahig.

5. Rutschhemmend.
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

Vulkollan Polyamidrader

CIT-Gre/ Folie Nr. 16



Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

Befahrbarkeit: m

- Stuttgarter Rad (Standard Laborprifung).

- BCA-Test (VerschleiBwiderstand, EN 13892-4: 2002).

- Beurteilung anhand eines Ausflihrungsobjektes.
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

Befahrbarkeit:

Hinweis in der jeweiligen bauaufsichtlichen Zulassung.
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

Eigenschaften von Beschichtungssystemen
far LAU- und HBV- Anlagen.

1. Chemikalienbestandig.
2. Befahrbar.

3. Rissuberbrickend.

4. Ableitfahig.

5. Rutschhemmend.

CIT-Gre/ Folie Nr. 19



Zulassungskriterien und Eignungsnachweise
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

/\

AL A

Die zu wahlenden Rissbreiten gemal’ Zulassung in mm:
0,1; 0,2; 0,3;0,4; 0,5
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

Untergrund mit Rissen geringer Breite (0,3 mm) nach DIN (14879-1:2005)
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

-
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

Eigenschaften von Beschichtungssystemen
fur LAU- und HBV- Anlagen.

1. Chemikalienbestandig.
2. Befahrbar.

3. Risstberbrickend.

4. Ableitfahig.

5. Rutschhemmend.
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

Ableitfahice WHi(G-3ysten:<: 7'r den

-x- Zcnutz
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

Berufsgenossenschaftliche Regelung (BGR 132)
Seite 93, Abschnitt 3.6.2, Ableitwiderstand von Fussb oden.

Explosionsgefahrdeten Bereichen
Ableitwiderstand < 108 Ohm (< 50% rLF)

Bereiche mit Explosivstoffen
Ableitwiderstand < 10 Ohm oder

Auszug aus der Allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassu ng
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

Eigenschaften von Beschichtungssystemen
fur LAU- und HBV- Anlagen.

1. Chemikalienbestandig.
2. Befahrbar.

3. Risstberbrickend.

4. Ableitfahig.

5. Rutschhemmend.
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise
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Wahl des geeigneten Beschichtungssystems

Standardversion glatt, statisch risstuiberbriickend bis 0,4 mm
(Z-59.12-309)

3. Tag Deckschicht (15-25<C)
Verbrauch ca. 2,5 kg/m?

1. Tag Grundierung (15-25<C.: 2. Tag Kratzspachtelung (15-25C):
Verbrauch ca. 300-500 g/m? Verbrauch ca. 600 g/m? BIMI
ca.1-1,2kg QS 0,1-0,5 mm
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Wahl des geeigneten Beschichtungssystems
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Wahl des geeigneten Beschichtungssystems

Ableitfahig < 108 W, statisch risstiberbriickend bis 0,4 mm (Z-59.12-310)

4. Tag Deckschicht:
Verbrauch ca. 2,5 kg/m?

3. Tag Leitschicht und Erdung:
Verbrauch ca. 200 g/m?2

2. Tag Kratzspachtel:
Verbrauch ca. 400-600 g/m2
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1. Tag Grundierung: D s O ® e o

Verbrauch ca. 300-500 g/m?
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Wahl des geeigneten Beschichtungssystems
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Wahl des geeigneten Beschichtungssystems

Mineralische Schlamme statisch
rissuberbrickend 0,2 bzw 0,5 mm

ableitfahig

Beschichtung (2. Lage):
Verbrauch ca. 1,5 bzw. 2,0 kg/m?

Beschichtung (1. Lage):
Verbrauch ca. 1,0 bzw. 1,5 kg/m?

Kratzspachtel:
Verbrauch ca. 1,0 kg/m?2
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Wahl des geeigneten Beschichtungssystems
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Ausfilhren von WHG-Beschichtungssystemen

Untergrund:
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Ausfuhren von WHG-Beschichtungssystemen
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Ausfuhren von WHG-Beschichtungssystemen

Aufziehen mit Zahnrakel
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Ausfuhren von WHG-Beschichtungssystemen

Belastbar nach ca. 5- 7 Tagen bei 15 - 20C.

CIT-Gre/ Folie Nr. 39



Ausfilhren von WHG-Beschichtungssystemen

Schichtdickenkontrolle Uber...

...Materialverbr
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Ausfuhren von WHG-Beschichtungssystemen

Uberarbeiten von Beschichtungen zur Einstellung einer
Rutschhemmung
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Ausfuhren von WHG-Beschichtungssystemen
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Ausfuhren von WHG-Beschichtungssystemen
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Ausfilhren von WHG-Beschichtungssystemen
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Ausfuhren von WHG-Beschichtungssystemen
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Ausfuhren von WHG-Beschichtungssystemen
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Ausfuhren von WHG-Beschichtungssystemen
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Ausfuhren von WHG-Beschichtungssystemen
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Ausfuhren von WHG-Beschichtungssystemen
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Ausfihren von WHG-Beschichtungssystemen
Fugen im WHG Bereich:
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Ausfilhren von WHG-Beschichtungssystemen
Hohlkehlen:

Innenliegende Kanten sind als Hohlkehle auszufihren
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Ausfilhren von WHG-Beschichtungssystemen

Vertikale Flachen:

Senkrechte Flachen durch
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Ausfilhren von WHG-Beschichtungssystemen
Vertikale Flachen:
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