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Abwasser und Fett 

Fettabscheider aus Beton  
mit vielen Vorteilen 

A
lle Betriebe, in denen fetthaltiges 
Wasser anfällt, müssen einen 
Fettabscheider einsetzen. Hierzu 

zählen beispielsweise Kantinen, Restau-
rants, Hotels, Raststätten, Metzgereien 
und Seniorenheime sowie die Unterneh-
men der Lebensmittelindustrie (Bild 1). 
Fettabscheider arbeiten nach dem 
Schwerkraftprinzip. Sie bestehen aus ei-
nem Schlammfang, einem Fettsammler, 
einer Probenahmeeinrichtung und häu-
fig einer Hebeanlage. Die Nenngröße ei-
ner Fettabscheideranlage richtet sich 
nach der Menge des anfallenden 
Schmutzwassers und wird in Litern pro 
Sekunde gemessen. 

Aufbau und Funktionsweise 

Am Zulauf der Fettabscheideranlage 
vergrößert sich der Fließquerschnitt und 
das Abwassergemisch beruhigt sich. Da-

durch können sich die enthaltenen Sink- 
und Feststoffe, wie zum Beispiel Essens-
reste, im Schlammfang absetzen. Fett 
schwimmt aufgrund seiner geringeren 
Dichte auf. An der Oberfläche bildet sich 
eine stetig wachsende Fettschicht, die 
zwischen den Zu- und Ablaufeinbauten 
zurückgehalten wird (Bild 2). Die Fett-
schicht muss regelmäßig, mindestens 
einmal im Monat entsorgt werden. Da-
bei wird meist der komplette Fett-
abscheider von einem Entsorgungsfahr-
zeug leer gesaugt und anschließend wie-
der mit Frischwasser gefüllt. 

Aus dem Fettabscheider fließt das öl- 
und fettfreie Abwasser durch einen 
normgerechten Probeentnahmeschacht, 
der Kontrollzwecken dient, in die öffent-
liche Kanalisation. Die Probenahme 
muss aus dem fließenden Ablaufwasser 
erfolgen können. Zur Entwässerung von 
Abscheideranlagen, deren Ruhewasser-

Alle Fettabscheider nutzen die gleichen 
Trennprinzipien und ähneln sich in ihrem 
Aufbau. Wichtige Vergleichskriterien zwi-
schen den verschiedenen angebotenen 
Systemen sind neben den Kosten die Sta-
bilität und die Funktionalität in der Pra-
xis. Abscheider aus Stahlbeton können 
speziell beim Erdeinbau punkten. 

Bild 1 

Bei der Zubereitung von Le-
bensmitteln und ebenso bei 
deren Herstellung fallen Öle 
und Fette an. Sie sind eine ho-
he Belastung für Kanalisation 
und Kläranlagen. Daher for-
dert der Gesetzgeber den Ein-
bau von Fettabscheidern. 

 

Wasser für die

Sinne

Erfolgreiche Planer nutzen den Vorsprung, 

den Ospa Schwimmbadtechnik bietet, denn 
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spiegel unter der Rückstauebene liegt, 
schreibt das Regelwerk eine nach-
geschaltete Hebeanlage vor. 

Eingegraben oder freistehend 

Es gibt Fettabscheider für den Einbau 
ins Erdreich und Anlagen, die frei auf-
gestellt werden. Fettabscheider für den 

Bild 2 

Das klassische Quartett 
der Fettabscheidung: 
Schlammfang und Ab-
scheider – hier baulich in 
einem Element integriert 
–, Probenahmeschacht 
und Hebeanlage. 

 

zubauen, an einer Stelle, die für Entsor-
gungsfahrzeuge leicht zu erreichen ist. 
Frei aufgestellte Fettabscheider müssen 
in frostfreien Räumen stehen. 

Die Funktionsbereiche Schlammfang 
und Fettabscheider können sowohl 
übereinander als auch nebeneinander 
angeordnet werden. Bei der horizontalen 
Anordnung werden sie durch eine senk-
rechte Trennwand voneinander ge-
trennt. Diese Bauform ist generell fla-
cher als bei einer vertikalen Struktur. 
Dies kann speziell beim Erdeinbau vor-
teilhaft sein – und zwar dann, wenn 

auch die Baugrube beispielsweise bei 
hohem Grundwasserstand oder schlech-
tem Baugrund verhältnismäßig flach 
sein muss. 

Beton: Stabilität zahlt sich aus 

Der Markt bietet Systeme aus Stahlbe-
ton, Kunststoff und Edelstahl. Während 
bei Anlagen in Gebäuden Edelstahl- und 
Kunststoff-Fettabscheider wegen ihrer 
schlanken Bauform und dem vergleichs-
weise geringen Eigengewicht die oft bes-
sere Lösung sind, haben im Erdeinbau 

Erdeinbau sind außer-
halb von Gebäuden in der 
Nähe der Anfallstelle des 
Schmutzwassers ein-

Sauberkeit unter dem goldenen M 

Im Jahr 2008 gab es in Deutschland 1333 Filialen der Fast-
Food-Restaurant-Kette McDonald’s. Über 500 davon sind 
mit NEUTRAtip-Fettabscheidern des Herstellers Mall Um-
weltsysteme aus Donaueschingen ausgestattet. Sie reinigen 
das täglich anfallende, fetthaltige Küchenabwasser, das oh-
ne diese Vorbehandlung nicht in den Kanal eingeleitet wer-

Über 500 
McDonald’s- 
Filialen setzen 
Fettabscheider 
aus Stahlbeton 
von Mall ein 

den darf. Um die Stahlbeton-Anlagen dauerhaft beständig 
gegen aggressive Fettsäuren zu machen, wurde von McDo-
nald’s und Mall ein gemeinsamer Standard festgelegt: Alle 
Abscheider haben eine PE-HD-Auskleidung und der Pro-
benahmeschacht ist mit glasfaserverstärktem Kunststoff 
(GFK) ausgestattet.  
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Zur Erhöhung ihrer  
Lebensdauer tragen  
die Fettabscheider bei 
McDonald’s eine fett-
säurebeständige PE-
HD-Auskleidung 
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Der neue, innovative Wandablauf für

bodenebene Duschen von Geberit.

Nicht alles, was funktional ist,

ist schon perfekt.
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Duschen in die Wand. Als Geberit GIS und Duofix
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Produkte aus Stahlbeton praktisch alle 
Vorteile auf ihrer Seite. 

So sind die Betonbehälter deutlich 
formstabiler als Kunststoffanlagen. Dies 
zahlt sich schon beim Einbau aus: Wäh-
rend bei Kunststoffbehältern erhöhte 
Vorsicht vor potenziellen Beschädigun-
gen geboten ist und zum Teil auf spe-
zielles Verfüllmaterial zurückgegriffen 
werden muss, ist bei den stabilen Fertig-
betonteilen ein maschinelles Wiederver-
füllen und Verdichten ohne weiteres 
möglich. Außerdem müssen bei den 
schweren Betonbehältern keine beson-
deren Vorkehrungen zur Auftriebssiche-
rung getroffen werden. Meist kann der 
Einbau von ortsansässigen Baufirmen 
ohne Spezialkenntnisse durchgeführt 
werden. Unterm Strich reduzieren sich 
so Bauzeit und Baukosten. 

Häufig sollen Fettabscheider Platz 
sparend und für die Entsorgung gut er-
reichbar unter Verkehrsflächen ver-
schwinden. Auch hier kann Stahlbeton 
mit seiner höheren Stabilität punkten. 
Während Kunststoffbehälter das Ge-
wicht von Pkw und Lkw nur nach auf-
wändigen, zusätzlichen konstruktiven 
Maßnahmen 'ertragen', halten Stahlbe-
tonhohlkörper selbst hohen Verkehrs-
lasten problemlos stand (Bild 3). Um 
diesbezüglich auf der sicheren Seite zu 
sein, sollte die gewählte Abscheideranla-

ge über eine geprüfte Typenstatik mit 
Nachweis der Standsicherheit für 
SLW 60 nach DIN 1072 verfügen. 

Und nicht zuletzt kann ein weiterer 
Vorteil des Erdeinbaus gegenüber einer 
freistehenden Anlage im Gebäude sehr 

angenehm wirken: Geruchsbelästigun-
gen während der Entsorgung werden 
unter freiem Himmel rasch vom Winde 
verweht. 

Helmuth Ziegler, Margetshöchheim 

Tom Kionka, Wiesentheid 

Bild 3 

Robuste Abscheider-
anlagen aus Stahlbe-
ton machen den Erd-
einbau einfach – sogar 
unter erschwerten Be-
dingungen wie hier 
beim Ersatz einer Alt-
anlage unter dem 
Parkplatz eines Super-
markts. 

  Bilder 1-3: Mall
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Nicht quadratisch, aber praktisch und gut 

Die weltbekannte Marke des Schoko-
ladenherstellers Alfred Ritter GmbH 
heißt Ritter Sport. Am Firmensitz in Wal-
denbuch werden im Schnitt täglich 2,5 
Millionen Tafeln der quadratischen 
Köstlichkeiten produziert. Ihre Produkti-
onsanlagen säubern die Schokoladen-
macher mit heißem Wasser und Des-
infektionsmittel. Zur zuverlässigen Rei-
nigung des dabei anfallenden Wasser-
Schokolade-Gemischs ließ das Unter-
nehmen während der letzten Jahren al-
te Fettabscheider durch NEUTRAtip-
Fettabscheider mit PE-HD Inlinerausklei-
dung ersetzt. Zusätzlich wurden, um 

Das Werk von Ritter Sport in Waldenbuch. 
Hier holen NEUTRAtip-Fettabscheider 
Schokolade aus dem Abwasserstrom 
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dauerhafte Dichtheit im Fugenbereich 
der Schachtaufbauten zu gewährleisten, 
Schachtdichtsysteme des Typs NEUTRA-
proof installiert. 
Die Funktionsbereiche Schlammfang 
und Fettabscheider sind in den tonnen-
förmigen Abscheidern aus Stahlbeton 
ohne bauliche Trennung übereinander 
angeordnet. Die Anlagen wurden Platz 
sparend unter Verkehrsflächen einge-

Schlamm nach unten, Fett nach oben: 
Im Fettabscheider NEUTRAtip liegen 
die Funktionsbereiche Schlammfang 
und Fettabscheider übereinander  
ohne bauliche Trennung 
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baut und haben jeweils unterschied-
liche Baugrößen. So variiert die Fett-
speichermenge zwischen 242 und 
802 Litern, während der Schlamm-
fanginhalt von 700 bis 4 000 Litern 
reicht. Allen Abscheidern ist ein Pro-
benahmeschacht des Typs NEUTRA-
check nachgeschaltet. 


